UW-STANDARD - UTFORANDE OCH TOLERANSER

Avsnitt: LEDA OCH UTVECKLA VERKSAMHETEN

Uppréttad av tNJ
Upprattad datum : 2013 09 25
Granskad/godkand av : AB, HJ

FORMGJUTNA OCH FORMSPRUTADE PRODUKTER | POLYURETAN

Om ej annat angivits p& produktspecifikation, ritning eller i orderhandlingar galler féljande
utférande och toleranser.

Utseende och homogenitet

Utseende och homogenitet varierar relativt mycket beroende bl a p& materialtyp och form-
konstruktion.

For kritiska applikationer och produkter maste saledes kundkraven analyseras och dokumenteras
noggrant fore offert och/eller orderbekraftelse (= produktberedning).

Dimensionstoleranser
Formbundna resp. icke formbundna matt

Nedanstaende toleranser géller. For basmatt t o m 130 mm 6verensstammer uppgifterna helt
med Standard SS-1SO 3302-1, utgava 1/1998 04 24, klass M4/F resp. M4/C.

Formbundna matt Icke formbundna métt
Basmatt Toleranser Basmatt Toleranser

mm mm + mm mm *
<6,3 0,50 <6,3 0,50
(6,3) - 10 0,70 (6,3) - 10 0,70
(10) - 16 0,80 (10) - 16 0,80
(16) - 25 1,00 (16) - 25 1,00
(25) -40 1,30 (25) - 40 1,30
(40) - 63 1,60 (40) - 63 1,60
(63) - 100 2,00 (63) - 100 2,00
(100) - 130 2,50 (100) - 130 2,50

mm % + mm % +
> 130 2,0 > 130 2,0
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Kasttoleranser

Nedanstaende toleranser galler och 6verensstammer helt med Standard SS-ISO 3302-2:2008.
Vi tillampar som standard klass N.

i

2 OleH0]
¢ 3
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Nominellt matt Klass P | Klass M | Klass N
Kasttolerans
Over Upp till och te te te tc te Te
inklusive
0 16 0,1 0,2 0,15 0,3 0,2 0,4
16 25 0,15 0,3 0,2 0,4 0,25 0,5
25 40 0,2 0,4 0,25 0,5 0,3 0,6
40 63 0,25 0,5 0,3 0,6 0,35 0,7
63 100 0,3 0,6 0,35 0,7 0,4 0,8
100 - 0,4 0,7 0,5 0,9 0,6 1,2
Koaxialitets toleranser bestamms av det storsta mattet.
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Dimensionstoleranser forts.

Bearbetning: borrning, frasning, slipning och svarvning

Nedanstaende toleranser galler. Uppgifterna motsvarar helt uppgifterna i Standard

SS-ISO 3302-1, utgava 1/1998 04 24, M2/C.

Basmatt Toleranser

mm mm +
<6,3 0,20
(6,3) - 10 0,20
(10) - 16 0,25
(16) -25 0,35
(25) - 40 0,40
(40) - 63 0,50
(63) - 100 0,70
(100) - 160 0,80

mm % +
> 160 0,5

Bearbetning: sagning i kapsag

e For halvfabrikat galler att langdmatt som anges i broschyr och prislista ar minimimatt.

Produkten kapas alltid till stérsta utvinningsbara matt.

e Minsta kapmatt = 50 mm. Nedanstaende toleranser galler. Uppgifterna motsvarar helt

uppgifterna i Standard SS-1SO 3302-1, utgava 1/1998 04 24, klass M4/C.

Basmatt Toleranser
mm mm +
(50) - 63 1,60
(63) - 100 2,00
(100) — 160 2,50
mm % +
> 160 1,5
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Skagg

Normal skaggning med max skagghojd = 1 mm, enligt tidigare gallande standard ss 16 29 50.

Ytjamnhet
Yta/Operation Ytjamnhet
Formgjorda ytor R, 3,2
Bearbetad yta, frasning R, 6,3
Bearbetad yta, slipning R, 6,3
Bearbetad yta, svarvning R, 6,3
Bearbetad yta, borrning R, 25
Bearbetad yta, sagning R, 25

Hardhet

Maskinblandade material: + 3° Shore A alt D. Ovriga material + 5° Shore A
SPRUTADE PRODUKTER | POLYURETAN

Nominell godstjocklek (ca) skall alltid anges. Dessutom valjes lampligt alternativ "Heltackande
tunn” eller "Heltackande tjock” enligt nedan.

Heltdckande tunn

Vi ber er observera att belaggningsmetoden sprutning gor att nominella godstjockleken kan
komma att variera. Belaggningen ar heltdckande tunn. Variationen kan bli relativt stor vid skarpa
horn och vinklar samt i tranga utrymmen. Samma férhallanden kan aven leda till en mer eller
mindre ojamn yta. | de fall ovanstaende forhallanden kan leda till svarigheter rekommenderar vi
provbelaggning.

Heltackande tjock

Vi ber er observera att belaggningsmetoden sprutning gor att nominella godstjockleken kan
komma att variera. Beldggningen ar heltadckande tjock. Variationen kan bli relativt stor vid
skarpa horn och vinklar samt i tranga utrymmen. Samma forhallanden kan aven leda till en mer
eller mindre ojamn yta. | de fall ovanstaende forhallanden kan leda till svarigheter
rekommenderar vi provbelaggning.
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PRODUKTER | METALL
Se aven Svensk Standard SS-I1SO 2768-1, utgava 1/1990 10 17.
Linjara matt, klass medel

Tillatna avvikelser for linjara matt med undantag for brutna kanter (yttre radier och fashojder).

Basmatt Toleranser

mm mm =+
0,5 -3 0,10
©) -6 0,10
(6) - 30 0,20
(30)  -120 0,30
(120) - 400 0,50
(400) - 1000 0,80
(1 000) - 2 000 1,20
(2 000) -4 000 2,00
(4 000) - 8 000 3,00
(8 000) - 12 000 4,00
(12 000)- 16 000 5,00
(16 000)- 20 000 6,00

Brutna kanter (yttre radier och fashdéjder), klass medel

Tillatna avvikelser for brutna kanter (yttre radier och fashojder).

Basmatt Toleranser
mm mm +
0,5 -3 0,20
3) -6 0,50
>6 1,00

Vinkelmatt, klass medel

Tillatna avvikelser for nedanstaende langdomraden i mm péa den kortare siadn av den aktuella
vinkeln.

Langdomraden | Toleranser
mm +
<10 1°
(10)  -50 0°30°
(50)  -120 0°20°
(120) - 400 0°10°
> 400 005
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